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Diagrama de bloques CT GICC Puertollano
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Diagrama de bloques
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Leyenda (balances estimados de materia y energía - resultados preliminares)

Punto nº 1 2 3 4 5 6 7 

Designación 
Gas de 
síntesis 

shifted 
gas 

CO2 
producto  

Gas rico 
en H2 

Gas rico 
en H2 

H2 
producto  

Gas de 
cola 

H2 % 21.9 50.0 0.2 79.9 79.9 99.9 53.7 

CO % 60.4 3.1 0.01 4.9 4.9 4 ppm 11.4 

CO2 % 2.7 37.5 99.8 0.05 0.05 -- 0.12 

H2S ppm 12 8 21 3 3 -- -- 

COS ppm 0.2 -- -- -- -- -- -- 

Q Nm3/h 3600 5606 2108 3498 1400 795 605 

P bar 19.8 15.9   14.4 14.4     

T ºC 135  45    40 40     
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Composición principales corrientes
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7
Preliminary 3D view

Linde

Unidad de aminas (separación de CO 2)

Empresarios Agrupados

Shifting

Linde
Unidad de Purificación de H 2

(PSA)

Edificio eléctrico y de 

control
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1 COORDINATION

2 CONCEPT STUDY

2.1 Projects analysis

2.2 Process definition

2.3 Technological analysis of alternatives

3 PILOT PLANT CONSTRUCTION

3.1 Detailed engineering

3.2 Supply of components

3.3 Construction and commissioning

4 GENERAL STUDIES

4.1 Simulation

4.2 Combustion studies

5 TESTS IN PILOT PLANT - 1st STAGE

5.1 Tests definition

5.2 Tests

5.3 Operation characterization

5.4 Additional tests

6 LAB TESTS

6.1 Definition

6.2 Preparing installation

6.3 Tests

6.4 Results analysis

6.5 Additional tests

7 TESTS AT SMALL PILOT PLANT

7.1 Design and preparing

7.2 Test

7.3 Results analysis

7.4 Additional tests

8 GASES ANALYSIS

9 RESULTS EVALUATION-1st STAGE

10 RESULTS DISSEMINATION

2 3 44 1 2 32 3 4 1

2008
,��$�$�0

2006 2007

1 2 3 4 1

2010

1 2

2009
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Proyecto Singular Estratégico. Subproyecto 1. Programa actividades
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Contratado el diseño de equipos principales y suministradores

Ingeniería: Empresarios Agrupados (06/2007)

Unidades CO2 y PSA: Linde (01/2008)

Reactores: Tecnical (05/2008)

Catalizadores: Johnson Matthey (02/2008)

Control: Zeus Control (05/2008)

Tuberías y accesorios: Sidsa y Cuñado (05/2008)

Obra civil: Construcciones Ocaña Cañas (11/2008)

Cambiadores: Tecnical (12/2008)

Válvulas de seguridad: Tyco Valves (01/2009)

Válvulas de control: SAMSON (02/2009)
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ALTERNATIVAS OTRAS ESCALAS
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Universidad de Castilla La Mancha (UCLM)
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� Se ha montado una instalación para llevar a cabo el estudio del proceso WGS:
� Desarrollo de nuevos catalizadores (basados en óxido de cobalto)
� Evaluación de catalizadores comerciales
� Sustitución del sistema clásico de 2 reactores por uno de media temperatura

� Características de la instalación:
� Reproducción de composición de cualquier gas
� Presiones de hasta 80 bar
� 2 reactores en serie con enfriamiento intermedio
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Centro de Investigaciones Energéticas, Medioambient ales y Tecnológicas 
(CIEMAT)

� Dispone de una instalación para la investigación de diversas tecnologías:
� Uso de sorbentes sólidos, catalizadores o membranas, para el tratamiento de 

los gases en caliente procedentes de diferentes procesos.
� Evaluación de catalizadores comerciales
� Ya empleada para para la retención de SH2 en gases de gasificación, y para 

la separación de H2 de corrientes gaseosas.

� Características de la instalación:
� Rango de trabajo: desde condiciones ambientales hasta 750ºC y 30 bar
� Sistema de mezcla gaseosa sintética, con caudales entre 5 y 20 Nm3/h
� La instalación puede operar en continuo durante varios días
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Instituto Nacional del Carbón (INCAR-CSIC)

� Dispone de instalaciones para la investigación de procesos no comerciales para 
la separación de mezclas de CO2/H2:

� Basados principalmente en el uso de adsorbentes sólidos
� Balanza de adsorción capaz de alcanzar elevadas presiones y temperaturas, 

idónea para la evaluación de la capacidad de adsorción de los sorbentes
sólidos que se producirán a lo largo del desarrollo del proyecto.

� Sistema experimental constituido por varios hornos para elevadas
temperaturas que utilizan reactores de diseño especial, tanto de cuarzo como 
de acero inoxidable; a emplear en la preparación de los adsorbentes sólidos, 
mediante experimentos específicos de pirólisis y activación con diferentes 
gases
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Gracias por su atención
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